CREOPP-TEC

Pour vos moules low cost
CREOPP-TEC vous accompagne
dans votre choix: qualité, fiabilitée,

rapidité, colts maitrises...




Qul sommes-nous?




CREOPP-TEC, prend en charge la réalisation et le suivi de vos outillages
grace a son réseau de moulistes francais et sa filiere low cost.
Notre politique consiste a nous entourer des meilleurs professionnels afin de

vous garantir un service de haute qualité.

‘ Moule d’injection

Piece injecté I tot
Nos offres ‘ iece injecté par moule prototypage
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Equipe CREOPP-TEC
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Depuis 1996 CREOPP-TEC gere la réalisation des outillages, de
IPorigine du projet a la conception.

Le client de CREOPP-TEC est accompagné durant la
realisation de son projet par un ingénieur en plasturgie
d’origine chinoise. L’échange avec les fournisseurs est
ainsi facilité par la connaissance du domaine de la
plasturgie mais également par la maitrise des échanges

en langue d’origine.



Manufacturing management
remotely by our Franco-
Chinese team
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| Partenaire }

Performance de I’entreprise v

On a choisi le
meilleur Organisation de la société ‘&
mouliste a
effectuer le bon
qualité du
moule selon:

od >
Compétence du travail ¥

L’attitude de travail <'/ )
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attestation 1SO/TS16949:2009 et

ISO 9001:2008

Supplier A

CERTIFICATE OF ASSESSMENT

4 Qcm ) ;
AQA International, LLC, attests that:

Co., Ltd. Huangyan Taizhou CERTIFICATE OF REGISTRATION

Certificate NO. 2450Q12092107
Road, Xingian Street, Huangyan District,

Taizhou City, Zhejiang Province, China 318020

This certificate is awarded

' CO.,LTD. HUANGYAN TAIZHOU
; . Address D XINQIAN STREET ,HUANGYAN,
Wil Q. 8e0pe.Of. ey CHINA  P.C.:318020

Mal‘]ufacture Of P]aStiC lnjection Pal‘(s be]ow 4000g Site assessment to meet: 1509001 : 2008 System requirements

Exclusions:  Product Design SCOPE OF APPROVAI
is in compliance with the Technical Specification ISO/TS 16949:2009

2 > ; INJECTION PLASTIC MOULD ,DIE CASTING MOULD DESIGN ,
The effectiveness of this certificate shall be validated by periodic surveillance audit of AQA for maintenance iRy 9 - 3 % =3 Gt
Validity of certificate please visit at www.agachina.com DEVELOPMENT,PRODUCTION AND SERVICE
AQA Certificate No.. CN14302
IATF: Certificats No.: . :0111756 Approval Date: 21 Sep 2012
Registration Period:  11/01/2010  To 10/31/2013 Issued by:
Initial Registration Date:  11/01/2010

Expiry Date: 20 Sep 2015

Validity of the certificate affixed to the supervision and audit flag is maintained

(JC;QS&{(K* . e | R

Pt Labetisg

Pase Lateding

CEO, AQA International

mﬁ(xl& 501 Commerce Drive NE e ; w
Columbia, South Carolina 29223, USA Al
C Tel: (800) 2814384 \ 1 ~

Fax: (803) 7798109
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attestation 1SO/TS16949:2009 et
ISO 9001:2008

UNIVERSAL CERTIFICATION SERVICE CO., LTD.
QUALITY MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE
No.: 02408Q10819R1M

\STIC MOULD & MOLDING CO.,LTD

(ADD: NO §, NO | NORTH ROAD, TAO CUN INDUSTRIAL PARK, BEUIAO, SHUNDE, FOSHAN, OUANGDONG,CHINA)

is in conformity with:

GB/T19001-2000 — 1SO9%001: 2000

This system is valid to
*DESIGN AND MANUFACTURE OF PLASTIC MOULD*

Issue date: 06-13-2009 This Certificate is validity until: 06-12-2013

Exchange for Certificate: 06-17-2010 Initial certification date: 08-01-2007
(The surveillance audits shall be performed in a yearly manner during the validation. The continual effectiveness of
the certificate shall be marked by the surveillance qualification logo as pasted below.)
(Transfi ion for the conformity with 1SO9001:2008 standard must be done before November 14,2011 when

ISO9001;2000 standard expires; otherwise the certificates will automatically become invalid on the date.)

Organization stamp: Representative of the centre (Director):
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CNAS €024-Q
ADD: €7 FLOGA. YUME BLILOWG. SWCKIANG AOAD, FUTUAN DISTRICT, SHENZHEN, P. 8 CHING

<
O
—-—
©
S
i
5
(@))
b
Q<
S
o
5]
e
©
O
“—
—-—
S
DO
O

NoAms

“hon vt @ T oy

v o OB G L, ase
WA et et b ek o8

® global assurance

This is to certify that the Quality Management System of

% Molding Co._,itd
Tao Cun Industrial Park, Beijiao, Shunde, Foshan, Guangdong,China

applicable o

The manufacture of plastic parts for sound systems for the automotive industry

been assessed and registered
Nth. ick House, Houg H:IYM.:‘ ghton Regis, Dunstable LUS 52X, B , England
against the provision of
1SO/TS 16949 : 2002
Clause 7.3 product design of ISO/TS 16849: 2002 is justifiably excluded

registration is subject o the ining a quality 0 system to the above
standard, which will monitored by NQA it

NOA o No: 12266
IATF Ce ate No: )
Vaiid Untit 4 August 2013

Reproduction of the WTF ‘globe” togo In amry form Is strictly prohibited by copyright

Duratutne. Sadtmsntrn. LUS STX
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Obtenir les document demande devis

................................................................................ 9
Obtenir commande et plan final
Rédiger les cahier des charges moule | ..o e 10
MoUIE dESIEN | e e st e s 11
Manufacture Moule | s 12
Essai moule Moule tourne en série
Préparer livraisSon MOUIE | et et s e s 13

Les moules arrivent en France, dans
nos ateliers a Chassieu (69)

Vérifier moule

Livraison moule chez client

Aprés rapatriement, tous

les moules sont

réceptionnés dans nos ateliers a Chassieu (69).
Nous avons la possibilité de procéder a
des retouches ou mises au points dans

nos ateliers.
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Obtenir les document demande devis

Matigre/ Material/ ekl 4 B ABS

Acier du moule Retrait/Shrinkage/4s /K % 0.50%
Carcasse/Frame/## 3 DIN 1.1730 (XC48) Couleur/Color/iif, Black
Porte empreinte/Abplat/z)) & 154l DIN1.2311(PT110kgs) Garantie moule/Mould Life/ 600 000
Empreinte/Cavity/ ! i, 115 DIN1.2343(Z38CDV5) i ES :
Nombre de tiroir/Nb of slide/ 2
Novyau/Core/fi.L, /A i DIN1.2343(Z38CDV5) TR SR
Titoir/Slide/4F i DIN1.2343(Z38CDVS5) Mouvement spécial/Special
Element standard/br#E{}: HASCO e =71
Traitement thermique/Heat __ , i \ pon ot
treatment/# b 1 Yes — | ng' - 3\ e
_f,) a Sararte moefifoid el 00000 i
"”E- -,l". th deha 7N of shdel
s, ”msmﬂ"‘s"em‘ aﬁ\emonmny |T,’pedepr559‘;3’.‘.i‘f |
Type de mouldBUARE Eiection D BT E —
Ejecteurs Que (Tiiét) S
Mould d'injection série(*:/*#) Am Ptczl[brﬂj\la‘n
[ — fer du . information du Mou 4 RS
|> ; 2885 = DIN1.2343(Z38CDVS)
joyaul o2 B DIN1 2343(738CDV5)
L - E:I;;ﬂ[ﬂﬂ[l}uﬁ)
o uelHeal W
Sous-marin (&A1) Bloc Froid(¥-{iii&)
Quotala naison s échantilons | £ & 557 Yes C;E“C;zg a%z&%“gt"@:’;ﬁgﬁ - No
100 série de vidéol £ 1004 L2 LR, ™ Yes
| Selon la caractéristique de la plece ou le besoin de client, nous
« _——Tédiger une fiche de consultation pour renseigner le prix au 13

{ e . . . . N . . .
— fournisseur chinois fidele qui nous propose le meilleur prix



MOULE

Plaques isolantes sur les deux plaques de
fixation
Systeme d’extraction : Extracteurs ou douille

Machine
Arburg 270S
Passage entre colonnes : 270x270 mm
Course d'ouverture : 275 mm
Distance mini. Plagues machine : 200 mm
Distance maxi. Plagues machine : 475 mm
Course d’éjection : 95 mm

Buse : cone 121° 3
Alésage buse mini : 2.5 mm

Canal d'injection : Virages dans le coa
metire des sorties d'air dans le ca ’,
canal trapézoidale ou ronde, pré. / N
goute froide .

Points d'injections * positions et dir g
nécessitent validations de notre part

—_—

Marquer le numero de cavité sur contour interieur

(chiffre ou points)

Sorties d'air : les sorties d'aires les plus
importantes doivent étre déja realisés au depart

Sortie d'air (cavités) : -profondeur 0.8-1.0 mm jusqu'a
devant la cavité - profondeur du pont 0.010-0.015
mm

Sorties d'air canal : préveir canaux d'évacuation d'air
autour des lignes de soudures ou des chemins de
remplissages fins, profondeur 0.8-1.0 mm jusque
devant le canal, profondeur du pont 0.03 mm.

L0 8081 s b ot
frrrpierer—

BWARA

W 2 A e
Extraction system: Extractors or socket

Arburg 2703
SEBHLATAEE: 270mm X 270mm

WAR/EME: 200mm
WAEBEE: 475mm
T HATH: 95mm

O 1217 4
1. 258k

A (R R
SRR T, LR 5

EHEREEFS: FotEARRE (HFHE
=8

HS: WA R0 BB HS 0]
BRI HS. HSESEANEES 08
imm, HSEERERLE S 0.010-0.015mm

M REMHES: RS MLTE—RE AR

RIS, EME SRR R 0.8
1.0mm, HE¥EEES 0.03mm. ¥ REAEED

| /)

Cahier des charges du moule

-Recu de buse
-Dimametre de bague centrage
-Dimension moule

—— Réaliser le cahier de charge en chinois frangais ou anglais

14



Design moule

LMINEAX | i 3

4-34 In fR iz 538

*Position piéce dans le moule
*Ligne de joint

*Le point d'injection
-Surface a aménagement
Prévenir les risques

*Point d'éjection

-~ Nous engageons de l'analyse la piece afin d’avoir 'outillage le
—— plus compétitif et la conception moule 15



Pendant la fabrication

MOLD PROGRESS REPORT

================
||||||||||||

\ Selon un planning établi, nous échangeons des informations et

| _——=—des photos , tout au long de la fabrication. 16



Livraison moule

- Le rapatriement de l'outillage peut s'effectuer soit par bateau, soit
——par avion, selon les contraintes des délais. Nous s’engageons de 17
contacter avec I'agence transport pour ce rapatriement.




Notre injection moule







RENAULT
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